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EMENTA

Conceito de Manufatura. Principais Processos de Fabricacado por Plastificagcdo: Fundi¢ao, Laminagdo, Estampagem,
Trefilagdo, Extrusao, Forjamento.

OBJETIVOS

Propiciar ao aluno um entendimento maior dos problemas envolvidos na fabricacdo de pegas mecénicas. Fornecer
conhecimentos na area de processos de fabricagdo mecanica de modo que o aluno seja capaz de conceber a
aplicagdo da automacao e controle em cada processo.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Apresentacgao da disciplina. Revisdo de Propriedades Mecanicas.

2. Introducgdo aos processos de conformagdo mecanica. Fatores metalurgicos na conformacdo mecanica.
3. Trefilagao.

4. Extrusdo.

5. Forjamento.

6. Laminacdo.

7. Estampagem.

8. Introducdo aos processos de usinagem. Grandezas fisicas nos processos de usinagem.
9. Geometria da cunha de corte. Mecanismos de formacdo de cavacos.

10. Forgas e poténcias de corte.

11. Materiais para ferramentas de corte. Fluidos de cortes.
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. Introdugao aos processos de fundi¢do. Elementos da fundi¢do.

. Fundamentos da solidificacdao de ligas metalicas.

. Classificacao dos processos de fundicao. Automacao da fundigao.

. Introdugdo aos processos de soldagem. Terminologia e simbologia da soldagem.

. Arco elétrico de soldagem.

. Fundamentos da metalurgia da soldagem. Tensdes residuais e distor¢des em soldagem.
. Soldagem e corte a gas. Soldagem com eletrodo revestido.

. Soldagem MIG/MAG e com arame tubular. Soldagem TIG.

. Soldagem a arco submerso. Soldagem por resisténcia.

21. Soldagem e corte a plasma. Processos de soldagem de alta intensidade.
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METODOLOGIA DE ENSINO

A disciplina de Processos de Fabricacdo | serd ofertada remotamente. As plataformas utilizadas serao:
Portal Didatico da UFSJ, Google Meet e Youtube. Foram programadas 28 horas-aula de atividades
sincronas, com foco no esclarecimento de duvidas, que serdo gravadas e disponibilizadas aos demais
discentes, caso necessario. Também foram previstas 44 horas-aula de atividades assincronas, com foco
em aulas expositivas (previamente gravadas) e na resolucdo de exercicios. As aulas expositivas serdao
feitas principalmente com apresentacao de slides e videos. As provas serdo disponibilizadas no Portal
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Didatico da UFSJ e os alunos terdo um prazo de 24 horas para resolver as questdes propostas e enviar as
respostas ao professor por e-mail (diego.corradi@ufsj.edu.br) ou pelo Portal Didatico da UFSJ. Um
cronograma com as propostas de atividades sincronas e assincronas serd apresentado aos discentes
inscritos na primeira aula sincrona e disponibilizado no Portal Didatico.

CONTROLE DE FREQUENCIA E CRITERIOS DE AVALIACAO

Serdo postadas no Portal Didatico da UFSJ um total de oito listas de exercicios e o controle de frequéncia
serd feito com base na entrega das resolucdes dessas listas ao professor por e-mail
(diego.corradi@ufsj.edu.br). Assim, para que o discente ndo seja reprovado por frequéncia, é necessario
gue sejam entregues as resolucdes de no minimo seis listas.

Os alunos serdo avaliados a partir de trés provas, realizadas de forma assincrona, cujas pontuagdes sao
apresentadas abaixo:

12 prova escrita — 35 pontos

22 prova escrita — 35 pontos

32 prova escrita — 30 pontos

Caso necessario, os alunos terdo direito a uma prova substitutiva, que abordara toda a matéria lecionada
durante o semestre. A prova ira substituir a menor nota obtida pelo aluno.
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