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EMENTA

Arquiteturas tipicas de sistemas de automacdo: o papel dos sistemas supervisorios; SCADA (Supervisory,
Control And Data Acquisition); Desenvolvimento de projetos, documentagéo, andlises de softwares de mercado;
Sistemas Digitais de Controle Distribuidos (SDCD); Comando numérico (CN); Programagdo manual e
automatica de maquinas (CNC); Interfaceamento légico e fisico SCADA-CLP's (Controladores Loégicos
Programaveis); Exemplos de Aplicagao.

OBJETIVOS

Apresentar aos alunos as tecnologias de desenvolvimento de sistemas supervisérios atuais, permitindo a eles
atuar sobre estes sistemas de forma corretiva ou para execugdo de melhorias, bem como no desenvolvimento
de novas aplicagdes. Discutir similaridades e diferengas entre SCADA e SDCD. Desenvolver uma aplicagdo
para interface com sistema controlado por CLP. Desenvolver uma aplicacdo CNC. Mostrar exemplos reais de
aplicagdo de sistemas de supervisdo em areas industriais, especialmente em empresas da regido do Alto
Paraopeba.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Revisao de automacgao industrial: Processos fisicos; Automagao em niveis.

2. Sistema SCADA: HMI e SCADA; Etapas da estruturagdo do processo; Modos operacionais; Receitas;
Variaveis; Scripts; Graficos de Tendéncia; Eventos; Alarmes; Relatérios; Objetos animados; Telas.

3. Interfaceamento légico e fisico entre o CLP e o sistema SCADA: Construgdo da légica no CLP;
Construgdo do sistema de supervisdo no software SCADA; Integracdo do sistema completo
CLP/SCADA via servidor OPC.

METODOLOGIA DE ENSINO

O oferecimento da unidade curricular ocorrera remotamente, sem contato fisico entre os envolvidos. As aulas
expositivas serdo feitas principalmente com apresentacao de slides, videos e simulagdes computacionais.

Foram previstas 44 horas-aula de atividades assincronas para apresentagéo do conteudo programatico, além de
28 horas-aula de atividades sincronas para esclarecimento de duvidas e resolugéo de exercicios. Todo material
sera disponibilizado via portal didatico (Moodle) e os videos armazenados no YouTube. As atividades sincronas
ocorrerao pelo Google Meet, sempre gravadas e disponibilizadas aos discentes.

As provas serao disponibilizadas no portal didatico durante um periodo de 24 horas, sendo o prazo de 2 horas
para resolugdo e envio das mesmas. O aluno sera informado previamente, pelo e-mail disponibilizado no
Moodle, sobre a data e hora de inicio e término das provas. Exercicios extras também serdo entregues pelo
portal didatico em data previamente informada.

CRITERIOS DE AVALIAGCAO

Serao aplicados uma prova tedrica e individual, atividades avaliativas individuais e/ou em grupo para treino e
verificagdo de conceitos e um trabalho final pratico em grupo. Ao final da disciplina, apenas os alunos com nota
4<n<6 terdo direito a prova substitutiva. A distribuicdo de pontos esta definida a seguir:
1. Prova tedrica, abrangendo os itens 1 e 2 do conteudo programatico. Valor: 3,0 pontos;
2. Atividades avaliativas, abrangendo todo o contetdo programatico. Valor: 3,0 pontos;
3. Trabalho final pratico, abrangendo todos os itens do conteudo programatico. Valor: 4,0 pontos;
4. Prova Substitutiva, abrangendo todo o contetido programatico. Valor: 3,0 pontos.

CONTROLE DE FREQUENCIA

O controle de frequéncia sera feito através da entrega das atividades propostas, sendo reprovado por
infrequéncia o discente que nédo concluir 75% das mesmas.
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