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Introdugéo aos sistemas de automagao: Histérico e tendéncias. Arquiteturas tipicas de sistemas de automacao;
Controle seqiiencial; Controladores Légico-programéveis (CLP); Linguagens de programagao de CLP (Padrao IEC
61131-3); Introdugédo aos Sistemas supervisérios, SCADA (Supervisory, Control And Data Acquisition); Sistemas
realimentados; Critérios de desempenho, caracterizacdo e sintonia de controladores industriais; Controladores P,
PD e PID.

OBJETIVOS

Apresentar os conceitos bésicos de sistemas de automacdo e controle. Introduzir os equipamentos e sistemas
tipicos da 4rea de automacdo industrial. Desenvolver algoritmos baseados no Padrao IEC 61131-3. Discutir
exemplos reais de aplicagdo desses sistemas em areas industriais, especialmente em empresas da regiao do Alto
Paraopeba.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Introdugdo aos Sistemas de Automagao:

(a) Histérico e tendéncias

(b) Arquiteturas tipicas de sistemas de automagao - Apresentagido da pirdmide da automagao
2. Controle Seqiiencial:
(a) Histérico dos CLPs
(b) Controladores Légico Programaveis (CLPs) - Arquiteturas
3. Padrao IEC 61131-3:
(a) Introdugao
(b) Estudo da linguagens:
(i) Gréficos de Fungoes Sequenciais - SFC (Sequential Function Charts)
(ii) Lista de instrugdes
(iii) Diagrama Ladder
(iv) Blocos Funcionais
(v) Texto Estruturado.
4. Introdugdo aos Sistemas de operagao, supervisao e controle:
(a) Introdugdo
(b) Caracteristicas e principais fungdes
5. Introducdo aos Sistemas Realimentados:
(a) Critérios de desempenho
(b) Caracterizagao e sintonia de controladores industriais

(c) Controladores P, PD e PID




METODOLOGIA DE ENSINO

Algumas das atividades que poderdo ser conduzidas no decorrer do curso sdo elencadas a seguir: 1. Aulas
Tedricas, 2. Exercicios Tedricos, 3. Exercicios Praticos, 4. Seminérios, 5. Leitura do Livro Texto, 6. Leitura
de Bibliografia Complementar, 7. Aulas Computacionais Préticas, 8. Leitura da Documentagdo dos Softwares
utilizados, 9. Trabalhos Tedricos e Préticos. As aulas sao presenciais, entretanto, até 20% das carga hordria da
disciplina poderd ser convertida em atividades extra-classe nao presenciais.

CRITERIOS DE AVALIACAO

Ao longo do semestre sera realizada 1 avaliagdo tedrica presencial, com a finalidade de aferir o conhe-
cimento adquirido e o empenho do discente ao longo das atividades propostas durante o semestre. Tal
avaliagao terd o valor de 40% do total de pontos. Além disso, 50% do total dos pontos serd distribuido
por meio de atividades como exercicios e trabalhos (individuais ou em grupo), a serem realizados ao longo
do semestre. Tais trabalhos poderao ser desenvolvidos durante as aulas presenciais e/ou portal didético,
a ser definido no decorrer do perfodo. Adicionalmente, 10% do total dos pontos estard vinculado & nota
de um Semindrio. Ao final do semestre ocorrera a realizagao de uma prova substitutiva presencial para
a avaliac@o tedrica regular (40% dos pontos). Tal avaliagdo substitutiva versard sobre o mesmo conteido
e a nota aferida deverd substituir integralmente a nota quando esta for superior & da original.
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