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C.H. Total: 72 C.H. Prática: 36 C.H. Teórica: 36 Grau: Bacharelado Ano: 2023 Semestre: 2º

EMENTA
Introdução aos sistemas de automação: Histórico e tendências. Arquiteturas t́ıpicas de sistemas de automação;
Controle seqüencial; Controladores Lógico-programáveis (CLP); Linguagens de programação de CLP (Padrão IEC
61131-3); Introdução aos Sistemas supervisórios, SCADA (Supervisory, Control And Data Acquisition); Sistemas
realimentados; Critérios de desempenho, caracterização e sintonia de controladores industriais; Controladores P,
PD e PID.

OBJETIVOS
Apresentar os conceitos básicos de sistemas de automação e controle. Introduzir os equipamentos e sistemas
t́ıpicos da área de automação industrial. Desenvolver algoritmos baseados no Padrão IEC 61131-3. Discutir
exemplos reais de aplicação desses sistemas em áreas industriais, especialmente em empresas da região do Alto
Paraopeba.

CONTEÚDO PROGRAMÁTICO

1. Introdução aos Sistemas de Automação:

(a) Histórico e tendências

(b) Arquiteturas t́ıpicas de sistemas de automação - Apresentação da pirâmide da automação

2. Controle Seqüencial:

(a) Histórico dos CLPs

(b) Controladores Lógico Programáveis (CLPs) - Arquiteturas

3. Padrão IEC 61131-3:

(a) Introdução

(b) Estudo da linguagens:

(i) Gráficos de Funções Sequenciais - SFC (Sequential Function Charts)

(ii) Lista de instruções

(iii) Diagrama Ladder

(iv) Blocos Funcionais

(v) Texto Estruturado.

4. Introdução aos Sistemas de operação, supervisão e controle:

(a) Introdução

(b) Caracteŕısticas e principais funções

5. Introdução aos Sistemas Realimentados:

(a) Critérios de desempenho

(b) Caracterização e sintonia de controladores industriais

(c) Controladores P, PD e PID
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METODOLOGIA DE ENSINO
Algumas das atividades que poderão ser conduzidas no decorrer do curso são elencadas a seguir: 1. Aulas
Teóricas, 2. Exerćıcios Teóricos, 3. Exerćıcios Práticos, 4. Seminários, 5. Leitura do Livro Texto, 6. Leitura
de Bibliografia Complementar, 7. Aulas Computacionais Práticas, 8. Leitura da Documentação dos Softwares
utilizados, 9. Trabalhos Teóricos e Práticos. Em virtude de feriados e recessos, a carga horária faltante poderá
ser complementada com atividades lançadas no portal didático.

CRITÉRIOS DE AVALIAÇÃO
Ao longo do semestre será realizada 1 avaliação teórica presencial, com a finalidade de aferir o conhe-
cimento adquirido e o empenho do discente ao longo das atividades propostas durante o semestre. Tal
avaliação terá o valor de 20% do total de pontos. Além disso, 80% do total dos pontos será distribúıdo
igualmente em 4 atividades como exerćıcios e trabalhos (individuais ou em grupo), a serem realizados
ao longo do semestre. Tais trabalhos poderão ser desenvolvidos durante as aulas presenciais e/ou portal
didático, a ser definido no decorrer do peŕıodo. Ao final do semestre ocorrerá a realização de uma prova
substitutiva presencial (40% dos pontos). Tal avaliação substitutiva versará sobre todo o conteúdo mi-
nistrado e a nota aferida deverá substituir integralmente a nota da soma das duas atividades/avaliações
com pior nota, quando esta for superior às das originais.
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