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EMENTA

Conceito de Manufatura. Principais Processos de Fabricacéo por Plastificacéo: Fundicdo, Laminacéo,
Estampagem, Trefilacdo, Extrusao, Forjamento.

OBJETIVOS

Propiciar ao aluno um entendimento maior dos problemas envolvidos na fabricacdo de pecas mecéanicas. Fornecer
conhecimentos na area de processos de fabricagdo mecanica de modo que o aluno seja capaz de conceber a
aplicacdo da automacédo e controle em cada processo.

CONTEUDO PROGRAMATICO

Apresentacédo da disciplina.

Introducdo aos processos de fundi¢do. Elementos da fundicéo.

Fundamentos da solidificacao de ligas metalicas.

Classificacdo dos processos de fundi¢do. Automacgéo da fundigdo.

Introducdo aos processos de conformac@o mecanica. Fatores metallrgicos na conformag¢do mecanica.
Trefilagao.

Extruséo.

Forjamento.

Laminacdao.

10. Estampagem.

11. Introducgédo aos processos de usinagem. Grandezas fisicas nos processos de usinagem.
12. Geometria da cunha de corte. Mecanismos de formacédo de cavacos.

13. Forgas e poténcias de corte.

14. Materiais para ferramentas de corte. Fluidos de cortes.

15. Introducgéo aos processos de soldagem. Terminologia e simbologia da soldagem.

16. Arco elétrico de soldagem.

17. Fundamentos da metalurgia da soldagem. Tenso6es residuais e distor¢cbes em soldagem.
18. Soldagem e corte a gas. Soldagem com eletrodo revestido.

19. Soldagem MIG/MAG e com arame tubular. Soldagem TIG.

20. Soldagem a arco submerso. Soldagem por resisténcia.

21. Soldagem e corte a plasma. Processos de soldagem de alta intensidade.

CeNoT~ONE

METODOLOGIA DE ENSINO

Aulas expositivas utilizando projecdes e quadro. Aulas no laboratorio.

CRITERIOS DE AVALIACAO

1° prova escrita — 35 pontos
2° prova escrita — 35 pontos
3° prova escrita — 30 pontos
Prova Substitutiva - Sera cobrada toda a matéria lecionada durante o semestre. O aluno ndo podera ter sido
reprovado por falta nem ter obtido nota menor que 4. A prova ird substituir a menor nota obtida pelo aluno.
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