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EMENTA

Arquiteturas tipicas de sistemas de automacdo: o papel dos sistemas supervisorios; SCADA (Supervisory, Control
And Data Acquisition); Desenvolvimento de projetos, documentacdo, analises de softwares de mercado; Sistemas
Digitais de Controle Distribuidos (SDCD); Comando numérico (CN); Programacdo manual e automatica de maquinas
(CNC); Interfaceamento légico e fisico SCADA-CLP's (Controladores Logicos Programaveis); Exemplos de Aplicacdo.

OBJETIVOS

Apresentar aos alunos as tecnologias de desenvolvimento de sistemas supervisdrios atuais, permitindo a eles atuar
sobre estes sistemas de forma corretiva ou para execugdao de melhorias, bem como no desenvolvimento de novas
aplicagdes. Discutir similaridades e diferencas entre SCADA e SDCD. Desenvolver uma aplicacao para interface com
sistema controlado por CLP. Desenvolver uma aplicacdo CNC. Mostrar exemplos reais de aplicacdo de sistemas de
supervisdo em areas industriais, especialmente em empresas da regido do Alto Paraopeba.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Revisdo dos conceitos de automacdo industrial: processos fisicos; automacdo em niveis

2. Sistema SCADA: defini¢Ges e diferencgas entre sistemas SCADA, SDCD (sistemas digitais de controle distribuidos)
e IHM (interface homem-magquina); funcionalidades do sistema SCADA (telas, scripts, objetos animados, graficos
de tendéncia, eventos, alarmes, relatérios e receitas); Etapas da estrutura¢do do processo.

3. Interfaceamento légico e fisico entre CLP e sistema SCADA: construcdo da légica no CLP; construgdo de sistemas
de supervisdo no software SCADA; integracdo do sistema completo CLP/SCADA via servidor OPC.

METODOLOGIA DE ENSINO

O conteldo da unidade curricular sera ministrado por meio de:

e Aulas expositivas e dialogadas com a participa¢do de alunos na discussdo do tema por meio de slides e/ou quadro;
e Prdticas experimentais em laboratério.

CONTROLE DE FREQUENCIA E CRITERIOS DE AVALIACAO

Os discentes serdo avaliados por meio avaliagOes praticas e tedricas e um trabalho final, como segue:

e Prova (P;), abrangendo os itens 1 e 2 do contetddo programatico. Valor: 2,3 pontos;

e Prova pratica (P), abrangendo os itens 1, 2 e 3 do contetdo programatico. Valor: 2,2 pontos;
e Atividades avaliativas (AA), abrangendo todo o conteudo programatico. Valor: 2,5 pontos;

e Trabalho final em grupo (T1), abrangendo todo o contetdo programatico. Valor: 3,0 pontos;

Ao final do semestre serd aplicada uma avaliagdo substitutiva versando sobre todo o contelddo programatico
ministrado ao longo da unidade curricular substituindo a nota da prova P; ou P,

Sera considerado aprovado o aluno que obtiver nota final maior ou igual a 60% no somatodrio das trés atividades
e frequéncia maior ou igual a 75% das aulas ministradas ao longo do periodo.
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