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Tecnologias de producdo: células de manufatura, Sistemas Flexiveis de Manufatura (FMS), linhas transfer, sistemas
de manipulagdo e robés; Relacionamentos produto-processo-tecnologias de producdo; Sistemas integrados de
manufatura; Conceito de Producdo Integrada por Computador CIM (Computer Integrated Manufacturing): CAD,
CAPP, CAM, CAQ e acronimos correlatos; Escalonamento; Sistemas de gerenciamento da Manufatura PIMS
(Process Information Management System) e MES (Manufacturing Execution Systems).

OBJETIVOS

Apresentar os modernos conceitos de Integracdo de Sistemas Automatizados, com enfoque em controle
distribuido, ferramentas de automag¢do da manufatura e instrumentag¢do. Discutir os niveis mais altos da
arquitetura de automacao, como conceitos de PIMS e MES. Mostrar exemplos reais de aplicacdo desses sistemas
em areas industriais, especialmente em empresas da regido do Alto Paraopeba.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Servo-controladores aplicados a plantas mecatrénicas:

1.1. Controlador em cascata: topologia, geracdo de referéncias, aspectos do comportamento dindmico;

1.2. Controlador por realimentacdao de estados: topologia, geracdo de referéncias, aspectos do comportamento
dindmico, funcdo de rigidez dindmica, critérios de sintonia de ganhos para garantia de robustez, rastreamento de
trajetodria e rejeicdao de carga.

2. Acionamentos mecatronicos baseados a maquina de corrente continua:

2.1. Modelagem, caracterizacao e simula¢do da maquina de corrente continua;

2.2. Acionamento completo baseado na mdaquina de corrente continua considerando toda a dinamica
eletromagnética-mecanica;

2.3. Caracterizacgdo e ajuste da malha para controle de torque através da corrente de armadura;

2.4. Operacdo nas regides de torque constante e poténcia constante (enfraquecimento de campo);

2.5. Exemplo de projeto de controladores com base na resposta em frequéncia;

2.6. Simulacdo da maquina de corrente continua no PSIM.

3. Acionamentos mecatronicos baseados a maquina de indugao:
3.1. Controladores vetoriais de torque eletromagnético aplicados a maquina de indugdo: topologia, estratégias
para compensacao de realimentagdes internas e acoplamentos cruzados de sinais em eixos d e g;

4. Manutengao de plantas mecatroénicas:

4.1. Modelo térmico simplificado de maquinas elétricas rotativas;

4.2. Andlise e caracterizacdo de falhas por sobrecarga, sobrecorrente, subtensdao, sobretensdo, corrente de
sequéncia negativa, corrente de sequéncia zero;

5. Critérios para especificagdo de motores e inversores de frequéncia

METODOLOGIA DE ENSINO

O conteudo da unidade curricular sera ministrado por meio de:

* Aulas expositivas e dialogadas com a participagdo de alunos na discussido do tema por meio de slides e/ou quadro
com o conteudo escrito, desenhado e equacionado;
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e Estudos dirigidos e simulagdes computacionais.

CONTROLE DE FREQUENCIA E CRITERIOS DE AVALIACAO

Os discentes serdo avaliados por meio de trés avaliagdes, conforme descrito a seguir:

e Prova P;, abrangendo o item 1 do conteldo programatico. Valor: 3,4 pontos;
e Prova P,, abrangendo os itens 2 e 3 do contetdo programatico. Valor: 3,3 pontos;
e Prova Ps, abrangendo os itens 4 e 5 do conteuddo programatico. Valor: 3,3 pontos.

Ao final do semestre, sera aplicada uma avaliacdo substitutiva abrangendo todo o contelddo programatico
ministrado na unidade curricular. Essa avaliagdo terd como finalidade substituir a menor nota obtida pelo
discente entre as trés avaliagGes regulares. Poderdo realizad-la todos os estudantes cuja média final seja inferior
a seis pontos.

Sera considerado aprovado o aluno que obtiver nota final maior ou igual a 60% e frequéncia maior ou igual a
75% das aulas ministradas ao longo do periodo. O controle de frequéncia sera realizado por meio de chamada
nominal ao final das aulas e/ou mediante assinatura em lista de presenca.
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