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EMENTA

Introducao aos sistemas de automagao: Histérico e tendéncias. Arquiteturas tipicas de sistemas de automacao;
Controle sequencial; Controladores Légico-programéveis (CLP); Linguagens de programagao de CLP (Padrao IEC
61131-3); Introdugédo aos Sistemas supervisérios, SCADA (Supervisory, Control And Data Acquisition); Sistemas
realimentados; Critérios de desempenho, caracterizacdo e sintonia de controladores industriais; Controladores P,
PD e PID; Introdugéo as Redes Industriais; Introdugdo ao protocolo OPC.

OBJETIVOS

Apresentar os conceitos bdsicos de sistemas de automacdo e controle. Introduzir os equipamentos e sistemas

tipicos da area de automagao industrial.

exemplos reais de aplicacao desses sistemas em areas industriais.

Desenvolver algoritmos baseados no Padrao IEC 61131-3. Discutir

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. Introducgédo aos Sistemas de Automacao:

(a) Histérico e tendéncias

(b) Arquiteturas tipicas de sistemas de automagao - Apresentagio da piramide da automagao

2. Controle Seqiiencial:

(a) Histérico dos CLPs
(b) Controladores Légico Programaveis (CLPs) - Arquiteturas

3. Padrao IEC 61131-3:

(a) Introducdo
(b) Estudo da linguagens:
(i) Gréficos de Fungoes Sequenciais - SFC (Sequential Function Charts)
(if) Lista de instrugdes
(iii) Diagrama Ladder
(iv) Blocos Funcionais
(v) Texto Estruturado.

4. Introdugdo aos Sistemas de operagao, supervisdo e controle:

(a) Introducao

(b) Caracteristicas e principais fungoes

5. Introdugao aos Sistemas Realimentados:

(a) Critérios de desempenho
(b) Caracterizagio e sintonia de controladores industriais
(¢) Controladores P, PD e PID




METODOLOGIA DE ENSINO

O contetddo sera disponibilizado no portal didatico da UFSJ por meio de videoaulas e demonstragbdes de praticas
de laboratério, pré-gravadas, contendo o funcionamento de equipamentos como os CLPs que contemplardo o
conteudo programético. As aulas sincronas serdo utilizadas para apresentacdo de conteido e esclarecimentos de
dividas. As aulas sincronas irdo ocorrer através das plataformas (Google Meet, Conferéncia Web RNP ou Live
YouTube), sendo informado para os alunos através do portal diddtico. Algumas atividades que poderao ocorrer no
decorrer da disciplina, seja de modo sincrono ou assincrono: 1. Aulas Teéricas, 2. Exercicios Tedricos, 3. Exercicios
Praticos, 4. Leitura do Livro Texto, 5. Leitura de Bibliografia Complementar, 6. Aulas Computacionais Praticas,
7. Leitura da Documentacao dos Softwares utilizados, 8. Trabalhos Tedricos e Préticos. Para aulas e trabalhos
préticos os alunos podem utilizar a ferramenta CODESYS que é gratuita.

Observagao: A disciplina serd ministrada integralmente pelo portal didético, eventuais mudangas na plataforma,
serao previamente comunicadas.

CRITERIOS DE AVALIACAO

Serdo propostas 6 atividades de avaliagdo de igual valor, que serao distribuidas ao longo do periodo.
Estas atividades podem constituir em: trabalhos praticos computacionais e avaliagoes tedricas. Uma
avaliagao tedrica substitutiva serd oferecida para os alunos que a solicitem de acordo com as normas
vigentes.

Critério de Aprovagdo: NF' > 6

CONTROLE DE FREQUENCIA

O registro da frequéncia do discente se darda por meio do cumprimento das atividades propostas, e nao
pela presenca durante as atividades sincronas, sendo que o discente que nao concluir 75% das atividades
propostas serd reprovado por infrequéncia.
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